FUR HOHE STUCKZAHLEN

m Maschine mit drei Stationen fur das Entgraten der Teilungslinie

m Maschine mit vier Stationen fur das multidirektionale Entgraten von Teilungsgraten
und Kernmarken

m Mit bis zu 500 Zyklen pro Stunde konnen die Maschinen mit wenig Personal die
Produktion automatischer Gussformlinien aufnehmen

m Kreislauf-Forderer
m Einfacher Werkzeugwechsel
m Anbindung zur Testlinie

TECHNISCHE DATEN

Gussteil Produktion
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