DREHUNG VON GUSSTEILEN

konnen.

EINSTELLUNGEN DES ENT-
KERNPROGRAMMABLAUFS

m Diese SiiF Standardfeature ermdglicht
es, dass die Hammer-/Vibrations-/
Rotations-/Ausblasphasen so oft wie
nétigwiederholtwerden. Dabeiwird der
geringste Restsandgehalt sichergestellt
und die Taktzeit reduziert.

KONTROLLE DER
HAMMERFREQUENZ

m Diese Option sorgt fur einen optimalen
Hammerbetrieb sowie eine Erkennung
der Hammerabnutzung.

AMPLITUDENKONTROLLE

m Diese Option kontrolliert den Bereich
der Teilebewegung und optimiert die
Frequenzen, die in jeder Sequenz zu
programmieren sind.

ENTKERNMASCHINEN

INNOVATIONEN UND BESONDERHEITEN

m Eine Kontrolle der Gussteildrehung wahrend des Entkernprozesses verbessert die
Sandentfernung und reduziert Zykluszeiten.

m Sie erreicht Toleranzen, die Uber konventionelle Systeme nicht erreicht werden
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