B Czesci moga by¢ pobierane bez okreslonej pofki
zatadowczej

B Czesci moga by¢ sprawdzane (wymiary, jakos¢, itd.)

B Kontrola pozycji czesci w przypadku jednoczesnej
produkcji réznych typow odlewdw

POPRAWNOSC SZLIFOWANIA

B Ro6znice wymiarowe, defekty na linii podziatu, réznice w
formowaniu to problemy, ktére wymagajg dostosowania
trajektorii robota

B Systemy opracowane przez SiiF na wrzecionach Iub
na chwytakach detali zapewniajg proces wykanczania
dostosowany dla kazdego odlewu

ZNAKOWANIE CZESCI

B Rozwdj systemdw jakosci i potrzeba indywidualnego
monitorowania czesci w coraz wiekszym stopniu
wymagajg stosowania oznaczehn wyraznych (litery i
cyfry) lub Datamatrix

B SiiF oferuje wszystkie systemy znakowania zgodnie z
wymaganiami klienta

AUTOMATYCZNA ZMIANA UCHWYTU

B Automatyczne ztgcze uchwytu robota umozliwia szybkie
przezbrojenie kampanii lub jednoczesng produkcje kilku
rodzajow odlewdw

B Zigcze uchwytu umozliwia optymalne wykorzystanie celi
robota

WYMIANA NARZEDZI

B Automatyczna wymiana narzedzi zapewnia szybka i
bezpieczng wymiane narzedzi oraz optymalizuje czas
wykorzystania celi robota

PRACA Z ZAMOCOWANYM NARZEDZIEM
LUB ZAMOCOWANYM ODLEWEM
OBRABIANYM

B W przypadku duzych i ciezkich odlewéw robot przen05|
narzedzia wykanczajgce

M Odlewy mogg by¢ umieszczane na obrotowych
wspornikach, aby optymalnie udostepni¢ obszary, ktére
maja by¢ wykanczane przez robota

B Mate i Srednie czesSci o wadze zgodnej z mozliwosciami
robotéw bedg przenoszone przez 1 przystosowany
chwytak i przekazywane przez robota do réznych

INFO@SIIF.FR




