USUWANIE RDZENI

INNOWACJE - SPECYFIKA

OBROT CZESCIOWY

m Kontrolowany obrot czesci zapewnia lepsze usuwanie piasku i znacznie skraca czas
cyklu

m Pozwala na osiggniecie poziomodw tolerancji niemozliwych do osiggniecia w systemach
klasycznych
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Posibon 1 90 50 0.0 0,0
Posibon 7 1 125 50 0.0 0,0
Posibon 3 1 175 50 0.0 0,0
Poiban 41 90 50 0.0 0,0
Poiban § 1 126 50 0.0 0,0
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