DETOUREUSE A PLATEAU
TOURNANT

and your casting fits
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Pour la finition des piéces en grande série

B Des machines a trois stations pour un détourage du plan de joint de moulage.

B Des machines a quatre stations pour le détourage multidirectionnel, plan de joint
moulage et sorties noyaux.

B Avec des cadences atteignant 500 cycles a I'neure (1 ou 2 piéeces finies a chaque cy-
cle) elles peuvent absorber, avec un personnel réduit, les productions des lignes de
moulage automatiques.

m Convoyeur a déchets
m Palan pour changement outillages
m Interface avec ligne de contrdle
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